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GARANTI EDIYORUZ

* Son derece hassas ve titiz uretim.

* Delik agma ve deliklerin ters patlatiimasi.
Vakumlu isil islem.

* Isil islernden sonra asgari disk deformasyonu.
* Sevkiyat oncesi test ve kontrol.

* Hizli teslimat sureleri.

¢ 53-54 HRc'e sertlestirme.
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Uretim tesisimiz tamamen otomatik yapidadir ve son teknoloji ile donatiimistir.
Urettigimiz diskler dunyanin her yerine gonderilmektedir.

Yuksek karbon ve krom iceren kaliteli celikli yap!
Isil islem sonrasi elde edilen Ust seviye sertlik

Disklerimiz X46Cr13 celiklerden Uretilmektedir. Krom gug ve sertlik gibi mekanik ozellikleri art-
tirirken, ayni zamanda paslanma ve oksitlenmeye karsi dayaniklilik saglar. X46Crl13 celik oncelikle
vakumla sertlestirilir. Isil islem sonrasi yUzeyde ve cekirdekte 53-55 HRc sertlige ulasilir. Normal
alasimlardan daha fazla maliyetli olmasina ragmen, X46Cr13 yem degirmeni sanayisinde uzak ara
en yaygin bicimde kullanilan malzeme ¢esididir.
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Disk Terimleri

Disklerin kullanim émriini etkileyen birgcok faktér bulunmaktadir:

* Yem rasyonu (formulasyon)

* Yemde kullanilan hammaddelerin ozellikleri
* Rasyondakiyag icerigi

* Karisimin partikul buyuklugu

* Peletleme 6ncesindeki yem icerigi

o Karisimin isil iklimi

* Pelet presin kontrolu (otomatik veya manuel)

KALINLIK

I GENiSLIK
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Disk Secimi

Uretim hatlari icin disk secimi oldukca énem tasir. Tesisin imkanlari ve 6zellikleri
gdz 6nune alinarak, Uretilmek istenen cesitli rasyonlara goére analiz yapilip disk
secilmelidir. Pelet kalitesinin tamamen diske bagli oldugunu dusunmek buyUk bir
yanilgidir. Pelet kalitesi diskle ilgisi olmayan bircok faktdre bagl olabilir. Bunlar
arasinda en yaygin olani yemin zayif ve uygunsuz buhar ile sartlandiriimasidir.

Bu ve benzeri sorunlarin Ustesinden gelmek icin kullanici tarafindan daha kalin
diskler tercih edilmektedir, tabi bu durum bircok dezavantaji da beraberinde getirir.

KALIN DISKLER
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°  Pelet kalitesi operatorun tecrubesine bagli degildir
* Artan pelet dayanikliligi

(> DEZAVANTAIJILAR

*  DuUsuk kapasite ve uretkenlik

¢« Siktikanma

o Yuksek Uretim maliyetleri

* Diskve rulolarda artan asinma

*  Daha dusuk yogunlastirma sicakligi

*  Yemdeki dusuk nem icerigi

e Surtunmeden kaynaklanan daha yuksek sicaklik
*  Hasara yol acabilecek disk yolu

° -

Efektif Kalinhk Rahatlatma boslugu

Peleti basan disk kalinligidir diger bir deyisle diskin calisma kalinhgi Diskler daha fazla mukavim olmasi igin gerekenden daha kalin yapilir
diyebiliriz. Rahatlatma boslugu olmayan disklerde efektif kalinlk, llave kalinhgin peletleme uzunluguna etki etmemesi istendiginde ra-
toplam kalinliga esittir hatlatma boslugu birakilir. Bu sayede yemin daha kolay basiimasi da

saglanmis olur

diskin dis yuzeyi
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delik capi diskin dis ylzeyi
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diskin ig yuzeyi diskin ig yuzeyi
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INCE DISKLER
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Yuksek kapasite

» Daha az ttkanma riski

« Daha fazla nem ekleme opsiyonu

» Cesitli rasyonlara daha iyi uygunluk

* Disk ve rulolarda daha az asinma

¢ Makine Uzerinde azalan yuk

¢ Daha az elektrik tuketimi

*  Toz yemidaha yUksek sicaklikta
yogusturma opsiyonu
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Artan buhar gereksinimi
* Pelet kalitesi icin tecrubeli operator ihtiyaci
* Cikan Urunde mat goérunus
* Dusuk pelet yogunlugu ve dayanikliligi
* Artan yogusturma sicakligindan dolayi
olusabilecek sogutma problemi
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* Rulolar yUksek karbonlu icerige sahip 100Cr6 celikten imal edilmektedir.

¢ 58-62 HRc'e kadar yuzey sertlestirme uygulanmaktadir.

° YUzeylerin sertligi, Ust duzey kaliteyi temin etmek icin teslimat oncesi test edilmektedir.

* Sertlestirme derinligi, c50 celik icin 6-7 mm'dir.

o Isilislem, maksimum dayanikliidi saglamak amaciyla tek tip sertlestirme ve sertlestirme derinligi
ile gerceklestirilir.

* UrUnlerimizin tamaminin son islemleri, alaninda uzman personelimiz tarafindan yapilmaktadir.
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YUKSEK KARBONLU CELIK
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ISILISLEMILE
YUZEY SERTLESTIRME
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Kaliteyi her adimda
garanti ediyoruz.

Turkiye

KARDEV Makina Sanayi ve Tic. Ltd. $ti.
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